CEKICLI DEGIRMEN

OZELLIKLERI

« Yuksek uretim kapasiteli

- Saglam performans

« Kolay erisim ve bakim

« Dusuk enerji tuketimi ve dusuk
isletme maliyeti

- Titresimsiz ¢calisma

- Kolay cekic ve elek degisimi

- Isil islem gormus cekicler

« Daha az asinma

- Musteri hizmeti ve yedek parca

KULLANIM ALANLARI

« Yem endustrisi
- Gida ve yag endustrisi

- Kimya tesisleri
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FONKSIYONU

Yerlisan cekicli degirmenleri cesitli endustrilerde kirma ve Cekicli degirmene ogutulecek olan hammadde doner

kaba ogutmeden ince 6gutmeye kadar boyut kucultme besleyici tarafindan gonderilir. Degirmen, giris bogazindaki
islemi yapan yuksek verimlilige sahip ogutucu cihazlardir. yon klepsi ile her iki donus tarafinda ¢alisacak sekilde dizayn
Dinamik ve saglam yapisiyla maksimum verim saglar. edilmistir. Uygun elek ¢api, cekic adedi ve devir sayisi ile
Yuksek hizda degirmen rotoruna balans ayari yapilmistir. yuksek kapasitede verimli ve eksiksiz bir ogutme ¢ozumu

Cekicli degirmen, yuksek aspirasyon sistemiyle maksimum sunar.
calisma guvencesi saglar.

) ASPIRASYON OLCULER (mm)
MODEL KAPASITE MOTOR ELEK ALANI ICIN GEREKEN
(ton/s) (kW) (dm?) HAVA MIKTARI
(m3/min) A B C D B E G I(MIN)
HM-600 5-10 90-10 100 62 1840 1380 1840 305 405 610 380 500
HM-900 10-15 110-132 135 78 2080 1380 1840 305 505 610 480 500
HM-1200 15-20 132-160 160 94 2350 1380 1840 305 605 610 580 500
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SERVO BESLEYICI

OZELLIKLERI

* Metal tutucu magnet

» Otomatik metal temizleme islemi
Avyarlanabilir hava giris kanallari

Debi kontrol rotoru

Hiz kontrollu tahrik sistemi

- Gozetleme camlari ve onarim kapagi

.

KULLANIM ALANLARI

- Valsli degirmen ve cekicli degirmen oncesinde
kullanilir.

FONKSIYONU

Ogutme sureclerinde, 6guticinin maksimum verimi
saglamasi igin kullanili. Homojen akisi sayesinde
ogutucu cekicleri en uzun vadede ve en gugclu
verimde calisir. Ogitiicinin glvenli calismasi igin
sahip oldugu magnetle metal pargalar tutulur. Bu
metal pargalar otomatik temizlenir ve asagisindaki
cekmeceye dokulur.

SERVO BESLEYICI
OLCULER (mm)
MOTOR
MODEL Gcucy
A B @ D E F G
HMF-600 11 965 900 1000 200 395 305 530
HMF-900 15 965 1000 1000 200 495 305 630
HMF-1200 15 965 100 1000 200 595 305 730
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MAGNET

OZELLIKLERI

» Kontrol kapaklari
» Dusuk maliyet

» Bakim kolaylig
Otomatik metal tahliye ozelligi
Gulclu gekim gucu
Kolay montaj

Basit ayristirma
Maksimum dayanikliik

KULLANIM ALANLARI

- Hammadde alim sistemlerinde ve
unitelerin belirli kontrol noktalarinda

kullanilir.
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FONKSIYONU

Magnetler, hammadde giris noktalarinda gelen, urun
icindeki metal, demir, ¢elik vb. maddelerin ayiklanmasi igin
tasarlanmisti. Magnetteki hammadde miknatish alanlardan
gegctigi anda metaller miknatislara yapisir ve hammadde
gecisi tamamlanr.

Z Magnetin asamall yontemi ile urun tek geciste iki

kez kontrol edili. Bunun sonucunda yabanci maddeler
maksimum duzeyde ayriima ile sonuclanir. Miknatislar 304
kalite paslanmaz sac icerisine koyularak dis etkenlerden
korunur. Cogunlukla tanecikli ve kuru malzeme igin
kullanilan bir yontemdir. Kimya, icecek, seramik, ilag, plastik
tesislerinde ve seker, yem, piring fabrikalarinda kullanilir.

Yakalanan metaller, metal toplama alaninda bir araya
gelerek sistemden ayirilir. Y tipi, Z tipi ve Tek katl olmak
uzere 3 gesit magnet turt bulunur.

OLCULER (mm)
KAPASITE
MODEL (ma/h)
A B C
ZMG
200x600 600 200 1250 90
ZMG
200x800 800 200 1250 140
ZMG
200x1000 1000 200 1250 200
ZMG
200x1200 1200 200 1250 240




OZELLIKLERI

Tam otomatik kontrolll sureg¢

YUksek dogrulukta tartim

Degisken formulasyon ve yapi

Toz gecgirmez tasarim

Guvenilir calisma

Dusuk maliyet

Hassas orantilama

Koordineli bir sekilde ¢alisma

Maksimum dogruluk icin fin-dozaj besleyici

YERLISAN MAKINA LTD. STi.
Ahmet Nazif Zorlu San. Sit. 7150 Sokak No:6 Merkezefendi/DENIZLI
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KULLANIM ALANLARI

» Mikro besin maddeleri

« Vitamin dozajlama

TARTIMIN ONEMI

Farkll cap dozaj helezonlari sayesinde tartim hassasiyeti
ve dogrulugu saglanmistir. Tartimin etkilenmemesi icin
esnek baglanti kullaniimistir. Helezon devirlerinde degisiklik
yaparak frekans inventoru ayar yapiimaktadir. Mikro
besinler sirayla tartilarak kantara dozajlanir.
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FONKSIYONU

Celik konstruksiyondan meydana gelen dogru tartim
sisteminin silolardan toz gegirmemesi icin toz emme ozelligi
mevcuttur. Uriin dokilmesinin énine gecmek icin cikisinda
pnomatik klape bulunmaktadir. Esnek yapiya sahip olan
dozaj kantarn kuguk miktarlan bile dozajlayabilir. Tartilan
urun dozaj kantarindaki hassas olgme sistemi ve pnomatik
kelebek vanalarin yardmiyla kanistiriciya gonderilir.

Dozajlama ve yuksek dogrulukta tartim, karisimin kalitesi
icin oldukca onemlidir. Bununla birlikte operasyonunuzda
yuksek fiyatl mikro elementlerin optimal ve dogru dozunu
kullanmak da 6nemlidir. Uretim maliyetlerini distrerek,
pazar alanindaki rekabet gucunu artirir. Sizi hem zamandan
hem de yuksek maliyetten kurtarir.

i i P - R DOZAJ HACIM TARTIM HELEZON
MODEL SILO TIPI HACIM YUKSEKLIK MODEL KANTARI TiPi HASSASIYETI MODEL TiPi

MD @550mm 250It 1200mm MDW @550mm 250t MS 3-80mm
MD ®800mm 500It 1200mm MDW ®800mm 500It MS 4'-100mm
MD @1100mm 10001t 1750mm MDW @1100mm 1000It MS 6'-147mm
MD 800x1000mm 1000It 2000mm
MD 1000x1000mm 2000lt 2500mm
MD 1000x1200mm 6000It 4000mm




PELET SOGUTUCU

OZELLIKLERI

Seffaf kontrol penceresi

Yuksek verim kapasitesi

Isi ve seviye gostergesi

Hava kilit sistemi ve etkili sogutma
Homojen urun dagitici sistemi

lzgara modelli ve motorlu urun bosaltma
sistemi

Moduler govde ile kolay montaj

Saglam tasarim ile minimum hasar ve uzun
omur

Dusuk enerji tuketimi

Optimum pelet nem igerigi

Optimum proses kontrolu

YERLISAN MAKINA LTD. STi.

Ahmet Nazif Zorlu San. Sit. 7150 Sokak No:6 Merkezefendi/DENIZLI
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KULLANIM ALANLARI

- Islenmis grandl Grtnlerin sogutulmasi ve

yem peletleme hatlarinda kullanilir.

COK YONLULUK

« Sogutucu fan, ortam sicakligindan dolayi hiz kontrolu
ile degistirilebilir.

« Tahliye sistemi seviye ve I1sI sensorleri ile izlenir.

- Tahliye sistemi icin agma ve kapama pozisyonlari
manuel veya uzaktan ayarlanabilir.

» Sogutucudaki bosaltma sistemi tum pelet turleri
icin uygundur ve tamamen bosaldiktan sonra urun
kalmadigi igin temizdir.
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FONKSIYONU

Pelet presinden sicak ¢ikan yemlerin ortam isisina gore
sogutulmasinda kullanilir. Karsl hava akim prensibine

gore calisir. Dis ortamdaki hava sogutucu igerisindeki
yem ile temas ettirilir ve yem sicakligi azalirken, isinan
hava aspirasyon ile ortamdan uzaklastirili. Sogutulan yem
sogutucunun bosaltma sistemi ile bosaltilir. Uriine gore
bosaltma sistemi 1zgarall veya hidrolik klapeli olarak segilir.
Bosaltma sistemi ayarlanabilir ve kapasiteye uygun olarak
calisir.

Isi, govde uzerinde bulunan seviyeler ile kontrol edlilir.
Aspirasyon unitesine giden sicak hava igindeki yem
tozlar, siklon ile yeniden sisteme geri gonderili. Sogutucu
sonrasinda pelet yem sertlesir. Boylelikle paketlemede
tozlanmanin 6nune gegilmis ve raf omru uzatimis olur. Tek
veya cift kath modelleri vardir.

OLCULER (mm)
MODEL MAX HACIM KAPASITE
(m3) (ton/s)
A B o] D E F G H |
CFC 2 1900 | 1650 | 2460 | 1400 | 1400 910 930 300 320
1400/1400
5-10
CFC
190071900 38 2400 | 2140 | 3030 | 1900 | 1900 | 1150 930 500 450
Ccrc 55 2880 | 2140 | 3630 | 1900 | 2400 | 1350 | 130 500 450
1900/2400 ’
10-20
CFC
2400/2400 75 2880 | 2660 | 3630 | 2400 | 2400 | 1350 | 130 700 450
CFC 9,5 3360 | 2660 | 4050 | 2400 | 2800 | 1500 | 1430 | 670 450
2400/2800 ’
20-30
CFC
2800/2800 15 3360 | 3140 | 4050 | 2800 | 2800 | 1500 | 1430 | 670 450
CFC 15 30-40 4500 | 3175 | 5500 | 2800 | 3800 | 2600 | 1680 | 700 520
2800/3800




VAKUM YAG KAPLAMA

OZELLIKLERI

Maksimum vakum degerleri

%100 guvenli bakim kapaklari

Dusuk enerji tuketimi

Likit katmak icin ¢esitli secenekler
Mal giris ve cikista otomatik kelebek vanalar
Kapaklar igin kilit sistemi

Yedek parca ve musteri hizmeti

Cok yonlu galisma

Urln israfini azaltma

Enerji yogunlugu artirma

Pelet dayaniklilik indeksinin korunmasi

YERLISAN MAKINA LTD. STi.

Ahmet Nazif Zorlu San. Sit. 7150 Sokak No:6 Merkezefendi/DENIZLI
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KULLANIM ALANLARI

- Kedi- kopek mama tesisleri

» Balk yemi tesisleri

s 4

YERLiSAN



FONKSIYONU

llac, kimya, gida ve yem gibi cesitli sektorlerde
kullanilan Vakum Kaplamali Mikserler, katki
maddelerini peletlenmis mamullere hassasiyetle
dahil etmek igin gelistiriimistir. Bu makineler cok
fonksiyonlu bir Gretim birimidir.

Unite es zamanli bir sekilde mutlak 50 mbar'in
altindaki bir degerde maksimum vakum ortami
saglarken, diger taraftan hava icindeki katki
maddelerini yavasca askiya alir. Uniteye birlesik
sprey sistemi, ayarlanmis miktarlardaki siviyi granul
mamulun ya da toz peletin Uzerine puskurtur.
Karistiricr icinde vakum alani olusturulur ve sivilar
her tanecige esit oranda paylastirilir. Esas yontemler
sonrasinda gesitli aromalar ya da ekstra kaplama
tozlan gibi kullanici alternatifleri de bulunmaktadir.

. OLCULER (mm)
KAPASITE MOTOR
MODEL (ton/s) (kW)
A B C D E F
RVM-01 250 3 1400 | 1500 | 1650 450 1500 1950
RVM-02 500 5 1790 1680 | 2000 600 1680 | 2400
RVM-03 1000 75 2100 | 2000 | 2500 900 2000 | 3000




KURUTUCU

OZELLIKLERI

» Yuksek kurutma verimliligi
» Dusuk enerji tuketimi

« Saglam performans

» Kolay bakim

» Yuksek kapasite

- Moduler dizayn

» Esnek yapi

KULLANIM ALANLARI

« Ekstrude su urunleri ve evcil hayvan yemi

isleme icin uygun maliyetli kurutucu.
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FONKSIYONU

Kurutmanin temel hedefi, urinun ve malzemenin omrunu
artirmaktir. Kurutma malzemenin icinde olan nemin

buharlasmasini saglayan, sicaklik kontrol uygulamasidir.

Kurutulacak urdnun giris nemine ve cikistaki istenilen neme

bagl olarak kat sayilan ve buna paralel katlara eklenecek

esanjor dizayni sayilariyla beraber farkliik gosterecektir.

Yukar katlarda buhar ile esanjor isitiimaktadir. Isitilan esanjor
yardimiyla isinan hava urunle temas eder ve kurutma
gerceklestirilir. Istenilen neme ulasmasi icin her kat sicak
havaya maruz birakilir. Alt katlarda ise ortam isisindaki hava
ile kurutma saglanir. Burada da kurutma yontemi yalnizca en
alt katta gergeklesmektedir. Bazi uygulamalarda esanjorden
gegen hava dis ortamdan saglanirken, bazilarinda ise
sogutma yonteminden sonra Isinan hava esanjorden gegirilir.

. OLCULER (mm)
KAPASITE MOTOR
MODEL (ton/s) (kW)
A B © D E F G H
FRM-1003 2 1900 | 1650 | 2460 | 1400 1400 910 930 300 320
5-10
FRM-1503 3,8 2400 | 2140 | 3030 | 1900 1900 1150 930 500 450
FRM-2003 55 10-20 2880 | 2140 | 3630 | 1900 2400 | 1350 130 500 450
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